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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Fertt- 
gen eines Kugetkukens fQr einen Kugeihahn mit den 
Merlonalen des Oberbegriffes dee Pelentan- 
sprOchs. 

Bel einem beKannten Kugeihahn (US-A 2 018 034. 
DE-B 2 732 672 Oder US-A 1 534 866) ist in die 
Durdigangsbohning des KugelkOkens elh hOlsen- 
Idnnlges Steuerelement eingefOgt Dieses Steuer- 
element ist an einem Ende offen. wahrend in dem an- 
deren Ende die DrosseiSffhung gebllctet isL Das mit 
der Drosseldffnung versehene Steuerelement 
kann auch schebenfonnig ausgebildet und in das 
Gehduse eingesetzt sein. In diesem Fall enthilt das 
KugelkQken eine durchgehende Durchgangsboh- 
mng von gleichbleibendem Innendurchmesser, Die 
Drossel6fftitingen in den Steuerelementen weisen 
unterschledliche Steuercharakteristiken auf. Zur 
Umstellung auf eIne andere Steuercharakteristik 
mOssen daher die Steuerelemente ausgetauscht 
werden, so daB je nach Anwendungszweck unter- 
schiedlidie Steuerelemente gefertigt und gelagert 
werden mQssen. 

Es sind weheitiin Kugelhahne mit aus Keramik be- 
stehenden KugelkQken bekannt, be! denen zur Re- 
gelung des Massenstromes das KugelkQken mit el- 
ner der Regelcharakteristik entsprechenden Off- 
nung versehen ist Diese ist im gesamten 
Durchmesser gleichbleibend, so daB eine Ver^nde- 
rung der Regelcharakteristik nur durch Auswech- 
seln des KugelkOkens durchfQhrt)ar Ist Damit wird 
fur die unterschiedllc^en Anwendungsgetriete, wie 
reine Abspeming, Regelung mit linerarer oder 
gleichprozentiger Kennlinie, die Fertigung und Lege- 
rung von unterschiedfichen KugelkQken mit entspre- 
chenden Offnungen notwendig, da diese dffnungen 
nur im HerstellungsprozeB des KugelkOkens ange- 
bracht werden kdnnen und eine naditragliche Bear- 
beitung nk^ht mdglich ist 

Der Erfindung Oegt die Aufgabe zugmnde, einen 
Kugeihahn zu entvvickein, der ohne Verdndemng 
der Zahl der wesentlk^hen Konstruktionsbautelle 
fur alle Anwendungsgebiete der Regelung und Ab- 
spenrung einsetzbar ist 

Diese Aufgabe wird durch ^n Verfahren mit den 
Merkmalen des Anspruches geldst 

Durch das erfindungsgemdSe Verfahren wird in 
einem ersten Verfahrerisschritt ein Zwischenpro- 
dukt geschaffen, das fur alle Anwendungslalle ein- 
setzbar ist Die Anpassung an den speziellen An- 
wendungs^l erfolgt durch eine geringe Bearbei- 
tung in dem zweiten Verfahrensschritt Damit ist fur 
eine vorgegebene VentilgroBe nur ein Konstruk- 
tionsbauteil erforderlich, um alle Anwenckjngsfalle 
abzudecken. Das Verfahren bezieht sich inst>eson- 
dere auf die Herstellung von KugelkQken aus einem 
keramischen Werkstoff wie Alumlniumoxkl oder Sill- 
ziumkarfokJ oder -nitrid. Das KugelkQken kann audi 
aus einem metailischen GuBwerkstoff, z.B. Spharo- 
guB, gefertigt sein. 

Mehrere Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung 
sInd in der Zeichnung dargesteilt urKi werden im 
folgenden naher erISutert Es zelgen 


Fig. 1 den LSngsschnitt durch einen Kugeihahn, 
2 den L^sschnitt durch ein KugelkQken mit 
einem geschlossenen Boden, 
Fig. 3 die Seitenanstoht zu Fig. 2. 
5 Fig. 4 den LSngsschnitt durch ein KugelkQken mit 
einer Drosseldffhung und 
Fig. SdieSeitenanstehtzu Rg. 4. 

Der Kugeihahn besteht aus einem metailischen 

10 Gehiuse 1 und einem metailischen GehSuseflansch 
2, die als nicht dmcktragende Teile ausgekukiet und 
durch einen Spannring 3 zusammengehaKen sind. 
An das Gehause 1 urndl den GehSuseflansch 2 sind 
nidit dargestellte Rohrstutzen angeschraiibL 

15 Innerfialb des Gehauses 1 ist ein mit einer Durch- 
gangsbohmng 4 versehenes KugelkQken 5 drehbar 
angeordnet Das Kugeikuken 5 dkhteli an den Sitz- 
fiidien zweier rtngformiger Sitzgehiuse 6 ab, die 
von dem GehSuse 1 und dem Gehauseflansch 2 um- 

20 schlossen sind Das Kugeikuken 5 ist von einem Ge- 
hSusemittelstQck 7 umgeben, das auf Jewells einer 
Schulter der Sitzgeh§use 6 ruht Das Gehausemit- 
telstuck 7 und die Sitzgehause 6 bestehen ebenso 
we das KugelkQken 5 aus Keramik. Sie fiaben eine 

25 zyHrKirische f=brm und sind somit keramikgerecht 
konziplert Die Sitzgehause 6 sind gegenuber dem 
Gehausemittelstuck 7 und gegenOber dem GehSuse 
1 und dem GehSuseflansch 2 durch O-Ringe 8, 9 ab- 
gedk^itet Die metailischen Telle des Kugelhahnes 

30 kommen somit mit dem durchstromenden Medium 
nrcht in Beruhrung. 

Das Gehausemittelstuck 7 ist mit einer Bohrung 
versehen, durch die eine Spindel 10 hindurchge- 
fQhrt ist Die Spindel 10 greift In eine Nut 11 des Ku- 

35 gelkQkens 5 em und Ist in dem GehSuse 1 mit Hilfe 
von zwei RIngen 12, 13 gehaiten. Der Durchtritt der 
Spindel 10 durch das Gehausemittelstuck 7 ist durch 
Dk^htmanschetten 14 abgedichtet. die Qber eine 
Stopfbuchsbrille 15 mit IHilfe von Schrauben 16 an- 

40 gedruckt warden. Das aus dem GehSuse 1 heraus- 
ragende Ende der S^ndel 1 0 ist Ober eine AnschluB- 
spindel 17 mit einem HarKihefc>el 18 vertxinden. 

Der Kugeihahn kann, wie In Rg. 1 dargestelit, als 
Absperrorgan dlenen und eine durchgehende 

45 Durchgangsbohrung 4 aufweisen. Der Kugeihahn 
kann auch als Drosselorgan venvendet werden, ir>- 
dem das KugelkQken 5 mit einer Drosseldffnung 19 
von beTiebiger Steuerc^iaraktenstik versehien wird. 
Um mit mdglichst wenigen Konstruktionsteilen fQr je- 

50 den Anwendungszweck auskommen zu loonnen, wird 
das KugelkQken 5 auf die folgende Weise herge- 
stellt GemaB Rg. 2 erhah zurmchst das KugelkQken 
5 bel der Fbmnung ^nen Boden 20, der einseitig die 
Durchgangsbohrung 4 von einheltlkshem Durchmes- 

55 ser verschlieBt. Der Boden 20 wird in einem zweiten 
Verfahrenssdiritt durchtrennt und zwar vollstan- 
dlg. wenn das KugelkQken eine Absperrfunktion 
ausQben soil (Rg.1). Wie In den Rg. 4 und 5 gezeigt 
ist, wird bei der Verwendung als Drosselorgan aus 

60 dem Boden 20 nacMriglich die Drosseldffnung 19 
herausgearb^t 

Die gleiche nachtrigliche Anpassung des Kugel- 
kOkens 4 an den vorgesehenen Ariwendungsfall 
wird auch dann vorgenommen, wenn das Kugelku- 

65 ken 4 Z.B. aus SpharoguB gegossen ist Bel Ver- 
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wendung eines metallischen GuBwarkstofies fQr 
das KugelkOken 4 entfallen die in Rg.1 dargestelHen 
IceTamisdien Teile des Kugelhahnes. Stalt dessen 
sind metaliische DIchtringe oder soiche aus Kunsl- 
stoff In das Gehause elngelegt, gegenOber denen 5 
das KugeBcQlcen abdichtet 

PatentansprOche 

Verfahren zum Fertigen eines insbesondere aus 10 
Keramik bestehenden KugellcQkens (5) fQr einen Kx}- 
gelhahn, das eine Durchgangsbohrung (4) und ge- 
gebenyis eine Drosselbohaing (19) aufweist, da- 
durch gelcennzeichnet, daB das Kugelkulcen (5) als 
Bauteit mit der durch einen Boden (20) zunachst ein- 15 
sertig verschlossenen Durchgangstiohnjng (4) ge- 
fonnt wird und daB nachftraglich der Boden (20) 
wahtweise vollstandig, wenn das KugelkOken (5) ei- 
ne Abspenlunktion ausQben soil, Oder zur Biidung 
der Drosseldffnung (19) tellwelse, wenn das Kugel- 20 
kuken (5) als Drosseiorgan venvendet wird» durch- 
gelrenntwird. 

Claims 

25 

Method for the production of a spherical plug (5). 
which consists in particular of ceramic, for a spheri- 
cal cock and displaying a passage bore (4) and, In a 
given case, a throttie bore (19). characterised 
thereby, that the spherical plug (5) Is shaped as 30 
component with the passage bore (4) Initially dosed- 
off at one ^de by a base (20) and that the base (20) 
is subsequently severed through selectably either 
completely when the spherical plug (5) is to exercise 
a shut-off function or partially for formation of the 35 
throttie opening (19) when the spherical plug (5) is 
used as throttie organ. 

Revendications 

40 

Proc6d6 de fabrication d*un boisseau sph^rique 
(5) se composant en particuiier de c§ramk]ue, pour 
un rol)inet 4 tK>isseau sphdrique qui pr§sente un al^ 
sage de passage (4) ei le cas ^iant, un al^sage 
d*§tranglement (19), caract^rise en ce que le bois- 45 
seau sph§rique (5) est fonnd comme Element de 
construction avec un alesage de passage (4) tout 
d*abord obtur§ d'un cdte. et que )e fond est ulterieu- 
rement perform, au choix, completement lorsque le 
boisseau sphMfue (5) doit exercer une fonction 50 
^isolation, ou partiellement forsque ie lx>isseau 
spherique (5) dort etre utilise comme organe tfdtran- 
glmenL 
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